Olepovani hran

Pomoci tohoto makra se programuje olepovani hrany na obrysu vhodnym strojem.
Vybér
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Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr(i:

e QObrys a procesni technika
e Parametry olepovani
e Rozsifené parametry olepovani

e Doplikovy parametr

Obrys a procesni technika

== P pogateéni bod

Pomoci tohoto parametru se zvoli po¢atecni bod obrabéni.
Volba pocatec¢niho bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte pocatecnibod v obrazku obrabéného dilce



nebo

¢ Zvolte poc¢ate¢ni bod v seznamu obryst

—=— M Koncovy bod
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Pomoci tohoto parametru se zvoli koncovy bod obrabéni.

' Upozornéni

Pokud uzavieny obrys lezi vpfedu, bude pfi volbé pocatecniho bodu automaticky tentyz bod navrzen jako koncovy bod.

Volba koncového bodu
¢ Klepnéte levym tlacitkem mySi na symbol vybéru

e Zvolte koncovy bod v obrazku obrabéného dilce



nebo

e Zvolte koncovy bod v seznamu obrysli
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Pomoci tohoto parametru je definovan smér obrabéni nastroje v zavislosti na sméru obrysu.

Pokud je zaskrtavaci poliko aktivovano, obrabéni probiha v naprogramovaném sméru obrysu.

O

Pokud je zaskrtavaci policko deaktivovano, obrabéni probiha proti naprogramovanému sméru obrysu.

r Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych ruéicek .

Smér obrabénilze definovat pouze u uzavieného obrysu pomociparametru Vpied . U otevieného obrysu se smér
obrabéni zjistuje automaticky na zakladé vybéru pocatecniho a koncového bodu.



l; 1 2 Kanal na pfivadéni hran

Zadani odpovida ¢€islu kanalu na pfivadéni hran, ze kterého se ma vzit olepovana hrana.

e 0 = Ru¢niplnéni

Olepovana hrana se plni ruéné. Kanaly na pfivadéni hran se nepouzivaiji.
e 1 =Kanal na pfivadéni hran 1

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 1.
e 2 =Kanal na pfivadéni hran 2

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 2.
e 3 =Kanal na pfivadéni hran 3

Olepovana hrana se plni z kanalu na pfivadéni hran 3.
e 13 = Automaticky pfepnout dale

Kanéal 1 Kanal 2 Kanal 3
e 14 = Automaticky pfepnout dale

Kanal 1 Kanal 2
e 15 = Automaticky pfepnout dale

Kanal 2 Kanal 3
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A /Q Zkusebni pojezd bez hrany

Za ucelem testovani muze uzivatel provést obrabéni bez hrany.

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana pfipravena.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd bez hrany. Parametr Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem se



aktivuje k definovani.

Zkusebni pojezd nad obrabénym dilcem

Za ucelem testovani mize uZivatel provést zkusebni pojezd bez hrany.

Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, pohybuje se agregat do pracovni vysky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provadi se zkuSebni pojezd nad obrabénym dilcem.

@ Rovina

Urcuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , A00 , BOO , COO nebo DOO .
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C,,,, " Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.
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Najizdéni a vyjizdéni

Definuje drahu, na které se agregat bude pohybovat ke skute¢nému pocate€nimu bodu, resp. od skuteéného koncového bodu
k naprogramovanému poc¢ate¢nimu bodu, resp. od naprogramovaného koncového bodu.



l‘g; Y Upozornéni

Olepovani hran je mozné pouze ve sméru hodinovych rucicek .

Pro najizdéni a wyjizdéni jsou k dispozici 4 rezimy:
e tangencialné
e Bocné
¢ Vnitfni obrys bo¢né
¢ Vnitfni roh 90
1. Tangencialné
Zvoleny pocatecni a koncovy bod obrabéni se posune o urCitou hodnotu. Najizdéni a vyjizdéni probiha po pfimce, pficemz smér drahy

odpovida uhlu prvniho, popf. posledniho prvku obrysu. Hodnota prodlouzeni drahy se ZzjiStuje automaticky na zakladé kolizniho poloméru
pritacného prvku.
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Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2.Boéné
Najizdéni a vyjizdéni probiha po Ctvrtkruznici, po strané obrabéného dilce.
Velikost poloméru zavisi na koliznim poloméru pfitlacného prvku a zjistuje se automaticky.

¢ Priklad: olepovanina tupo
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Rezim najizdéni a vyjizdéni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

—»X

Hodnota parametrti 1

3. Vnitini obrys bo¢né
Slouzi jako najizdéni a vyjizdéni k olepovani obrysu uvnitf obrabéného dilce. Najizdéni a vyjizdéni probiha podle popisu v ¢asti Bo¢né.
e Zviastnost:

Pfi wyjizdéni se draha pojezdu automaticky prodlouzi o vzdalenost os mezi pfitlaénym valeckem a dotlacovacim valeckem.

I:I_»X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Vnitini roh 90

Slouzi jako najizdéni a vyjizdéni k olepovani rohu 90 uvnitf obrabé&ného dilce.

[—]_>X

RezZim najizdéni a vyjizdéni pfi pouZiti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 3
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(ng Upozornéni



Tento reZim je mozny pouze s olepovacim agregatem specialné rozSifenym pro tento ucel.

:I I: Vzdalenost

Vzdalenost pfitlacného valecku od naprogramovaného obrysu.

Vzdalenost=0

PritlaCny valecek pojizdi pfesné podle obrysu bez korekce.
Vzdalenost >0

Korekce pfitlacného vale€ku se zvysi o zadanou hodnotu.
Pry€ od obrysu, pfip. od obrabéného dilce.

Vzdalenost <0

Korekce pfitlacného valecku se snizi o zadanou hodnotu.

Blize k obrysu, pfip. k obrabénému dilci.

Z
.@. Rozmér na ose Z

U olepovacich agregatt s pohanénou osou Z Ize pomoci Zadani rozméru na ose Z ovlivnit pfesahy hran na horni a dolni hrané
obrabéného dilce.

¢ Priklad
Olepovani dvernich polodrazek
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, je vstupni pole Rozmér Z deaktivovano. Standardné se pouziva rozmérZ=0 .



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je parametr Rozmeér Z aktivni.
¢ Pozitivni hodnota

Pfesah hrany na horni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

e zaporna hodnota

Pfesah hrany na dolni hrané obrabéného dilce se zvétsi.

lsg “  Upozornéni

Udaj rozméru Z Ize pro obrabéni, ktera se vztahuji k obrysu, zadavat absolutné nebo relativng.
Absolutni udaj (napf.: -3) je nezavisly na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota plati pro cely obrys.

Relativni udaj (napf.: @2) pfimo zavisi na definovaném rozméru Z v obrysu. Zadana hodnota se vypocita pfictenim
k rozméru Z v obrysu.

TAa
—Y Vyska hrany

2

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastavi se automaticky pfidrzovac hran na dfive nastavenou vysku.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, nastavi se automaticky pfidrzova¢ hran na hodnotu zadanou v parametru VySka hrany.



A
® Pridavek thlu C

Pomoci tohoto parametru se zadava dodatecny Uhel otoceni olepovaciho agregatu vici obrysu

Pridavek uhluC =0
Agregat se nachazi svisle vzhledem k obrysu.
Pridavek thlu C <>0

Olepovaci agregat se vzhledem k obrysu nachazi pod thlem podle hodnoty parametru.
laﬁ “  Upozornéni

Pfi olepovani se tento uhel obvykle nachazi mezi -45 a -55.

Upravit pridavny ahel C

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, uhel oto€eni agregatu se nejdfive vztahuje relativné k obrysu. Pokud je rozpoznana kolize obrysu
obrabéného dilce a agregatu, uhel se automaticky upravuje, dokud neni mozny bezkolizni pohyb.

O

Pokud neni zaskrtavaci poligko aktivovano, Uhel oto&eni agregatu se vzdy vztahuje relativné k obrysu. Uhel v kazdé poloze obrysu odpovida
hodnoté parametru Pfidavek uhlu C .
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Timto parametrem |ze zapnout nebo vypnout automatické zjiStovani sméru otaceni.

Otaceni k pocate¢nimu bodu

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zjistuje se pro pohyb najizdéni agregatu od talife kotouce k poCate¢nimu bodu obrabéni smér
otaceni automaticky.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize smér otaceni agregatu zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 2 rezimy
¢ Po sméru hodinovych ruci¢ek

e Proti sméru hodinovych rucicek

1. Ve sméru hodinovych ruci¢ek

e Pravotodivé

2. Proti sméru hodinovych ruci¢ek

e | evotolivé

v

l:@" Y Upozornéni



Volba sméru otaceni pro agregat zavisi na tom, jaky smér je na zakladé polohy obrabé&ného dilce a jeho geometrie
vhodnéjsi pro uchopeni hrany.

@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce*

@ NcReiim

Zadani hodnoty je 3mistné, numerické a/nebo alfanumerické podle nazvu podprogramu daného programatorem.

Misto standardniho programu najizdéni a vyjizdéni se spusti NC podprogram definovany uzivatelem. Pomoci viastnich definovanych rezima
Ize zménit prabéh najizdéni a vyjizdéni.

lxé}: “  Upozornéni

Pro programovani NC podprogram( jsou nutné specialni znalosti programovani. Vlastni rezim nechte vytvofit pouze
vySkolenym odbornym personalem.

V IDldentifikace

Tento parametr odpovida identifikaci nastroje pro olepovacku (druh olepovacky).




l: Upozornéni

Identifikaci nastroje Ize vyhledat v databazi nastroje v registru: Obecné, v poli: P1 .

e}

- Cislo nastroje

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Vybér je nutny, pokud je pro obrabéni k dispozici vice nastroju, popt. agregatd.

D v,
{ing Upozornéni

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

Ph)

Zadani rychlosti posuvu v m/min.

Posuv

V4
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Pocet otacek

Timto parametrem je definovan pocet otacek valecku na nanasenilepidla a posuv hran. PoCet otaek se zadava v zavislosti na volbé



v parametru Pocet otacek .

Obecné je tfeba zadavat pocet otacet tak, aby posuv hran byl synchronni's posuvem agregatu.

Priklad:
e Zadejte absolutni pocet otacek
e Zvoleny posuv je 8 m/min

Posuv hran probiha synchronné s posuvem agregatu. Pfi vy$$i hodnoté se hrana pohybuje z olepovaciho agregatu rychleji. Tim se mize
hrana ,posunout‘ do vnitfniho poloméru

Priklad:
e Zadejte pocet otacek v procentech .
e Zvoleny posuv je 8 m/min
® Pocet otacek =100

Posuv hran probiha synchronné s posuvem agregatu. Pfi vy$$i hodnoté se hrana pohybuje z olepovaciho agregatu rychleji. Tim se muze
hrana ,posunout® do vnitfniho poloméru

(‘g “  Upozornéni

Pokud se ma béhem olepovani pomoci makra Zménit technologické parametry zménit posuy, je tfeba dat pfednost
procentualnimu zadani. Tim se musi zménit pouze posuv a nikoli navic pocet otacek.

>
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U A’Poéet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Pocet otacek .

Absolutni
Zadana hodnota se pouzije pro obrabéni absolutné

(Hodnota < nebo = databazova hodnota)



®

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databdzové hodnoty

Pfi hodnoté 100 % je pocet otacek pritlacného valeCku synchronni s posuvem.

> %

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

ibgéekaci doba

Cekaci doba dopravy hrany, nez pfilehne k obrab&nému dilci a mize zaéit proces obrabéni.
Cekaci doba zavisi na posuwu, protoZe pfi stejné dobé a vétSim posuvu se hrana dopravuje déle.
e VétSiposuv = kratSi cekaci doba
e PomalejSi posuv = delSi ¢ekaci doba
¢ Piiklad
0,1 s (pfi posuvu 10 m/min)

o Cekacidoba je prili$ kratka

e Zacatek hrany pfilis pozdé

¢ Priklad
Pfiklad: 1,5 s (pfi posuvu 10 m/min)
o Cekacidoba pfilis dlouha

¢ Hrana na zaCatku presahuje pfili$ daleko. Na konci obrabéného dilce je hrana pfip. pfilis kratka.



l‘g; Y Upozornéni

Jako z empirické hodnoty a pro prvni pokusy Ize pfi posuvu 8 m/mm vychazet z ¢ekaci doby cca 0,7-0,8 sekund.

Pfresné hodnoty je tfeba Zjistit viastnimi pokusy v zavislosti na hranovacim agregatu.

“*F"** Pridavek délky hrany

K vypocitané délce hrany pfi¢te hodnotu zadanou v tomto parametru. Tim je zajiStén pfesah zadni hrany.

lxg “  Upozornéni

Pokud je pfesah na predni hrané pfilis maly nebo pfilis velky, je tfeba jej korigovat pomoci ¢ekaci doby.

Parametry olepovani

[ =]
EIIIIIII

@m Sada parametra

Pomoci tohoto parametru Ize ulozit nebo nadist riizné definice parametr( hran (pfipona souboru: *.par).



(0 ok Upozornéni
Soubory s parametry hran se musi nachazet pfimo v adresafi .../ML4 .

&l

Klepnutim mySina symbol se otevie dialogové okno pro vybér stavajici definice parametr( hran, ktera se ma viozit.

E

Klepnutim mySina symbol se otevie dialogové okno pro uloZeni aktualni definice parametr( hran.

V dialogovém okné se musi urcit nazev souboru.

2y

Klepnutim mysi na symbol se aktualizuje aktualné definovany vybér parametrd hran.

Komentar

Textové pole k zadani dalSich informaci o makru.

A

====Zaric olepovacky
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nenitopné téleso na olepovacce aktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je zafi€ na olepovacce aktivovan. Tim se hranové pasky z PVC a ABS zahreji a stanou se
pruznéjsimi. To je obvykle nutné pouze pfi olepovani polomérd.




l‘g “  Upozornéni

Pokud neni zaSkrtavaci policko Zadat topny vykon aktivovano, plati pfedvolba se 100 %.

f Nebezpeci

Nebezpeci pozaru!

Pfi pouziti dyhovych hran je tfeba davat pozor na dostate&nou vihkost dieva. Pfi situacich po pferuseni provozu je
tfeba topné téleso ihned vypnout.

¢ Ruc¢né zadana véta obsluhy NC ,M177¢
o Zafi¢ zap = M176

o Z&H& vyp = M177

XA

m mZaric pripravné kapovaci stanice
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nenitopné t€leso na pfipravné kapovaci stanici aktivovano.

2|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je zafi€ na pfipravné kapovaci stanici aktivovan.
l‘g : Upozornéni

Doplrikove vybaveni pfipravné kapovaci stanice

U hranovych pasek z PVC a ABS s tloustkou > 3,5 mm by méla byt tato funkce aktivovana pro ziskani lepsi kvality
olepovani.

(\(S_*V)’lkon laseru

O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, odpovida vykon laseru v po¢ate€nim bodé obrabéni ulozené standardni hodnoté.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, odpovida zadana hodnota vykonu laseru v J/cm? v po¢atecnim bodé obrabéni.
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Zadat topny vykon
O
Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, pracuje aktivované topné téleso se 100% vykonem.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou regulace zafi€l a tryska na horky vzduch na olepovacce aktivovany. Parametry
topného vykonu na strané dekoru (topné téleso) a topny vykon na olepované strané (tryska topného vzduchu) jsou aktivovany.

Predpoklad:

Zaskrtavaci policko Zari¢ olepovacky a Zadat topny vykon je aktivni.

/_\ Nebezpeci

Nebezpeci pozaru !

PFi pouZiti dyhovych hran je tfeba davat pozor na dostate€nou vihkost dfeva. Pfi situacich po pferuSeni provozu je
tfeba topné téleso ihned vypnout.

¢ Rucné zadana véta obsluhy NC ,M177*
o Zafi€ zap = M176

o ZAf& vyp = M177

EX

Topny vykon na strané dekoru

Pomoci tohoto parametru se zadava procentualni hodnota topného vykonu zafi¢e na strané dekoru.



Maximalni topny vykon: 100 %
Predpoklad:

Jsou zvolena zaSkrtavaci policka Zadat topny vykon a Zari¢ olepovacky .

“& %

Topny vykon na pfilepované strané

Pomoci tohoto parametru se zadava procentualni hodnota provozni teploty trysky horkého vzduchu.
100 % odpovida cca 400 °C
Predpoklad:

Jsou zvolena zaSkrtavaci policka Zadat topny vykon a Zari¢ olepovacky .

l‘g “  Upozornéni

Zapnéte trysku horkého vzduchu pomoci obrazovky nabidky Teplota lepidla v CodeSysVis a nastavte pohotovostni
teplotu (stand-by).

Ov
; oZapnutl' dotlacovaciho valecku



Definuje drahu (v mm) po naprogramovaném pocate¢nim bodu, od kterého se dotlacovaci vale€ek vychyli k obrabénému dilci.
Priklad
e Posuv: 10 m/min
o DotlacovacivaleCek zap: asi 20 mm
e Posuv: 5 m/min

o DotlacovacivaleCek zap: asi 40 mm

l‘g “  Upozornéni

Vizualni kontrolou se pfesvédcte, ze dotlacovaci valeCek dosahuje obrabény dilec pfimo v pocate¢nim bodé.
o PHiS brzy:
o Hrana je zalomena
o Pfip. bila prasklina
o P¥ili$ pozdé:
o Hrana neni dostate¢né pfitlacena

o Hrana se pfip. zobrabé&ného dilce uvolfuje

Nl O

Pomoci této hodnoty (v mm) se hrana pfi olepovani dopravi z olepovacky o zadanou hodnotu. Pak je hrana pohybem posuvu olepovacky
wytaZena.

Doprava hrany vyp.

0@,

ypnuti dotlacovaciho vale¢ku

Definuje drahu (v mm) na konci olepovani, od niz je dotlacovaci vale€ek vychylen od materialu.



PritlaCny valecek pfitom vyjede o zadanou hodnotu ven pfes obrys.

l‘g: Y Upozornéni

Empiricka hodnota v zavislosti na olepovacce je cca 55 mm

; géekaci doba dotlacovaciho valecku

Definuje dobu (v s), po kterou dotlaovaci valecek na konci olepovani tlaci na hranu.

l‘g: Y Upozornéni

Pod tlakem dotlacovaciho valecku ma lepidlo ¢as k vytvrzeni.

U rovnych dilct je obvykla hodnota cca 1 sekunda. U poloméru na konci olepovani hrozi nebezpedi, Ze se lepeny spoj
otevie, pokud se hrana nachazi pod napétim. V tomto pfipadé je tfeba hodnotu zvysit o nékolik sekund.

e <J )
Okamzik pfipraveni hrany

Tento parametr definuje, pfi jakém kroku obrabéni bude hrana naplnéna do olepovaci jednotky.



o plnéni hrany pfi aktualnim olepovani hrany

e 1

o PInéni hrany pfi pfedchozim kroku obrabéni

Priklad: Ofukovani

o pInéni hrany o 2 pracovni kroky dfive

l‘g “  Upozornéni

Tato funkce pfedpoklada pro olepovacku nezavislou obrabécijednotku.

¢ Priklad: Portalové stroje

Vzdalenost pro kapovani od konce
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se ulozena standardni hodnota z parametrt stroje.
Vstupni pole je deaktivovano.

Tato funkce musi byt aktivovana, pokud si olepovacka s sebou vede kompletni hranovy material pro nékolik olepeni.

Zadana hodnota reguluje pfesah na konci olepovani.

(gf “  Upozornéni

Rozmeér slouzi jako zadani pro kapovaci pilu v olepovaéce k pfifiznuti jednotlivych kust hrany.



> Silna hrana
lxg" “  Upozornéni

Tuto funkci aktivujte pouze v pfipadé, Ze se najizdi na hrany s tloustkou > 2 mm.
U agregatu s valeckem na nanaseni lepidla bez pouziti.

Nutné jen u specialnich agregatu.

Aktivuje specialnirezim na predni hrané. (easyEdge 1 s tryskou)

e Agregat se zastavi na pfedni hrané

Tryska na lepidlo se zavie

Dotlagovaci valeek se zasune

Tryska na lepidlo se otevie

Agregat najede dale ve sméru obrabéni

v

V- =——=Spusténi pripravné kapovaci stanice
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni pfipravna kapovaci stanice pfi vytahovani hrany spusténa.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je pfipravna kapovaci stanice pfi vytahovani hrany spusténa.



Pouze u stroju s dopliikovym vybavenim Motoricka osa Z pfipravné kapovaci stanice.

> > >

Pomalé vytahovani hrany

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana olepovackou vytahovana z pfipravné kapovaci stanice bez snizeni rychlosti.

&

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je hrana olepovackou vytahovana z pfipravné kapovaci stanice se zpomalenym posuvem.

l‘g “  Upozornéni

Pomalé vytahovani hrany je vhodné pfi olepovani tenké hrany, protoZe jinak hrany mohou prasknout.

!
N\

= =pripravna kapovaci stanice se zaricem

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni na pfipravné kapovaci stanici k dispozici zadné topné t€leso. Parametr Zari€ pfipravné
kapovaci stanice je neaktivni.

2|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, je na pfipravné kapovaci stanici k dispozici topné téleso. Parametr Zari€ pripravné kapovaci
stanice je aktivni.

l‘g “  Upozornéni

U velmi silnych hran z PVC (3,5 mm) doporu€ujeme hrany zahfivat jiz v pfipravné kapovaci stanici. Tim se docili vySsi
kvalita olepovani.

RozsSifené parametry olepovani



H [+ =]
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— \—Olepovéni na tupo

O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo deaktivovany.
[

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, jsou parametry k definovani olepovani na tupo aktivovany.

l‘g “  Upozornéni

V pripadé identického pocatecniho a koncového bodu olepovani systém woodWOP automaticky rozpozna, ze jde
o olepovani na tupo. Pak se aktivuiji potfebné funkce.

Pfi olepovani na tupo s rozdinym poc¢ate¢nim a koncovym bodem Ize funkci ruéné vypnout.
¢ Priklad pouziti :

¢ Olepovani na tupo pfi rozdilnych druzich hran.
= === Vzdalenost zapnuti snimani

Zadani vzdalenosti mezi pfittacnym valeCkem a pocate¢nim bodem olepovani na tupo, od néhoz je umoznén proces snimani.

V tomto bodé se sonda pod obrabénym dilcem vychyli nahoru a rychlost posuvu se zméni na zadanou hodnotu parametru Posuv navadéni

Y
;J_»X
¢ Minimum je vzdalenost mez pfitlaénym vale¢kem (napf.: 210 mm) a sondou pro rozpoznani spojl

e Maximum je vzdalenost mezi pfitlaénym valeCkem a sondou pro rozpoznani spojt (napf.: 210 mm) + draha navadéni (napf.: 100 mm)



l‘g; Y Upozornéni

K okamziku ,,Zapnuti navadéni“ je tfeba zaijistit, aby se sonda nachazela pod obrabénym dilcem. (V zavislosti na

obrysu)
_IL})*}JPosuv snimani

Rychlost posuvu pfi snimaci vychyleném nahoru v m/min

(=

Vi

Y

;J_»X
s ) v s
(. g; Upozornéni
Zpomaleny posuv Vi¢i normalnimu olepovani cca 4—-5 m/min poskytuje pfesné;jsi snimani.

——

====3==  Draha navadéni
Zadani drahy se zasunutym snimacem.

Béhem této délky drahy pojizdi stroj se zadanou hodnotou z parametru Posuv snimani .

N—

2tom/

l"ék “  Upozornéni

Po zacatku hrany je zasadné nutnych minimalné 27 mm jako zbytkova draha R pro ukon¢eni méfeni

+
I\

Oprava spoje



Udaj v mm
Vzdalenost >0

Spoj je pfi olepovani otevieny. Zadanim pfislusné kladné hodnoty se provede korekce olepovani na tupo. Tim se spoj uzavie

¢ Priklad:

o Hrana je pfilis kratka

Vzdalenost <0

Spoj pfi olepovani pfesahuje. Zadanim pfislusné zaporné hodnoty se provede korekce olepovanina tupo. Tim se spoj uzavie

¢ Priklad:

o Hrana je pfili$ dlouha

Z S
Y\Q&/,x

/%Vychyleni kapovaci pily

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastavuje se Uhel fezu kapovaci pily v agregatu vi¢i hrané na urgity uhel.
Hrana se feZe Sikmo.

Pokud je zaskrtavaci poli¢ko aktivovano, nastavuje se uhel fezu kapovaci pily v agregatu do pravého Uhlu viéi hrané.
¢ Priklad:

o tenkych hran,



l‘g; Y Upozornéni

Tuto funkci Ize pouzit jen u olepovacich agregatt vyrobenych do roku 1998.

L %)

— Deaktivovat méreni
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, pouZije se pfi olepovani méfici dotykovy pfistroj.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, provede se olepovani bez pouziti méficiho dotykového pfistroje.

¢ Priklad:

o P¥i nalepovani opérnych hran u lehkych desek

X (dn

Va

I:I_»X

E Kapovat predni hranu

O

Pokud neni zaSkrtavaci poli¢ko aktivovano, neprovede se na pfedni hrané Zadny kapovacifez.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, na pfedni hrané se provede kapovacifez.
¢ Je nutny na prvni hrané vnitfniho rohu pro zachovani €isté pfedni hrany.

¢ Je nutny, pokud se na jednom obrysu olepuiji 2 hrany a druha hrana je pfilozena na prvni hranu pomoci spojovaci funkce.



L=®

Timto parametrem se zadava vzdalenost od vnitfniho rohu, na kterém se provadi vyména pfitlacného valeCku z trojuhelniku na oval.

Najeti na vnitini roh - vyména pfitlaéného valecku

(‘g “  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitfni roh 90

|5 =

Timto parametrem se zadava posuv po dokoncené vyméné kotou€e, pomoci kterého se ma provadét dalSi olepovani.

Najeti na vnitfni roh - posuv po vyméné valec¢ku

l‘g ”  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitifni roh 90

[=©

Timto parametrem se zadava vzdalenost od vnitfniho rohu, na kterém se provadi vyména pfitaéného valecku z ovalu na trojuhelnik.

Sjeti z vnitiniho rohu - vyména pfitlaéného vale¢ku

(‘g “  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitfni roh 90

I PPpo
Sjeti z vnitiniho rohu - posuv po vyméné valecku

Timto parametrem se zadava posuv po dokoncené vyméné kotouce, pomoci kterého se ma provadét dalSi olepovani.

l‘g ”  Upozornéni

Predpokladem pro tento parametr je najizdéni a vyjizdéni ,,Vnitifni roh 90
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11 | |doubIeEdge -rozmér osazeni opérné hrany vpredu

Timto parametrem se zadava rozmér osazeni opérné hrany vic¢i olepovanému obrysu. Pfi olepovani hrany pfi¢ného priarezu musi byt opérna
hrana vpfedu kratsi nez olepovany obrys. Opérna hrana je olepovana do desky a nikoli na desku.

fl <«

11 | |doubIeEdge -rozmér osazeni opérné hrany vzadu

Timto parametrem se zadava rozmér osazeni opérné hrany vici olepovanému obrysu. PFfi olepovani hrany pficného prafezu musi byt opérna
hrana vzadu kratSi nez olepovany obrys. Opérna hrana je olepovana do desky a nikoli na desku.

>R\ <
D—\—\‘ﬂDélka rozdéleni

Zadanim délky rozdéleni se obrys k vypoctu rozdéli na jednotlivé Useky.
V téchto definovanych distan¢nich bodech probiha automaticka kontrola kolize mezi agregatem a obrabé&nym dilcem.

Pro kazdy Usek obrysu se zvlast vypocita uhel C pro vedeni agregatu.

Cim mensi hodnota je zvolena, tim objemné&jsi je poget vypoétil. Doba zpracovani po&itaéem se prodlouzi.

OB

O— —IDélka kroku korekéniho Ghlu

Pfi kolizi se zadana hodnota tolikrat pficte k offsetu C, resp. od ného odecte, dokud neni dosazeno polohy, v niz ke kolizi nedojde.




l‘g ”  Upozornéni

Pokud se pomoci zadané hodnoty nepodafi Zjistit polohu, v niz ke kolizi nedojde, systém se pokusi tuto polohu Zjistit
pomoci hodnoty korekéniho thlu/2 . Pokusy se opakuji, dokud neni hodnota korekéniho Uhlu mensinez 1 stupen.

—_—

==V.

Bezpeénostni vzdalenost

Pomoci tohoto parametru je obrabény obrys rovnobézné zvétSen nebo zmensen. U tohoto obrysu se ZjiStuje moznost stfetu s koliznim
obrysem agregatu.

7 >
e \14 X

Doplnkovy parametr

O

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l,g “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole€nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu pfedpokladané doby béhu CNC programu na urcitém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

| 7 00|

||||||||||||||||Obrébécijednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.

O



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

¢ Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

—

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabéci jednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt konkrétni pfifazeni zakaznika




§ Ustanoveni

Podle ustanoveni se ze seznamu zvoli pravidla, ktera byla dfive uloZzena do volitelného softwaru Editor technologické databaze .

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Automatizace technologie*

B chovaniv synchronizovaném rezimu
(‘g “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nemd pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruzna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
|
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.
K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:
e Master
e Slave 1
e Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Slave 1
2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1“

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2



(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2°.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Slave 3
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3*.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .

[l

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.



Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

1Tl Yzavislost méfeni Y
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.



Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o QObrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ =m Reference na makro typu méreni polohy



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni predchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Yo b X
L

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢mmYReference na makro typu méieni osy Y

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného



dilce.
|
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

v
I'"'¢mmZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

[
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.



